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POS-NR. MENGE BENENNUNG Material Masse
1 1 Ankerkorb_WLZ2 270.25
2 1 Fundament_WLZ2   
3 1 Leerrohr_WLZ2   
4 1 Leerrohr 2_WLZ2   
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Index
Technische Änderungen 

vorbehalten !

0- Serie

1/1
Blatt

Benennung

Projekt

Neumarkter Straße 135   92342 Freystadt
Telefon +49 - (0) 91 79 - 94 49 - 0    Fax +49 - (0) 91 79 - 94 48 - 20

Vervielfältigung dieser Unterlage sowie 
Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes ist 
unzulässig, soweit nicht ausdrücklich 
zugestanden.
Zuwiderhandlungen sind strafbar und verpflichten
zu Schadensersatz (LitUrhG. UWG, BGB).
Alle Rechte für den Fall der Patenterteilung
oder GM-Eintragung vorbehalten.

Netto

NameDatumÄnderungIndex

A3
Blattgröße

Ers.d.:
Ers.f.:
Urspr.:

Nachtrab28.07.2016
Name

Norm
Gepr.
Bearb.

Datum

Fundamentplan Stele WLZ 2

270.25 kg
Abmessungen

Masse

Behandlung

Material

Auftrags- / Zeichnungs Nr.

Maßstab
1:20

max 0,7
Nicht Bezeichnete Kehlnähte sind nach folgender Formel auszulegen

min xmax =a min= t 0,5 ta -

Allgemeintoleranzen für Schweißkonstruktionen nach
Allgemeintoleranzen nach

Bei  dem Erstellen der Bauteile sind folgende Normen zu beachten:
DIN EN ISO 13920 - 1996
DIN ISO 2768-1

Bewertungsgruppe nach
Schweißnahtvorbereitung nach 

DIN EN ISO 10042-C
DIN EN ISO 9692-3

Aluminium

Stahl
DIN EN ISO 5817-C
DIN EN ISO 9692-1
DIN EN ISO 1461 

Bewertungsgruppe nach
Schweißnahtvorbereitung nach
Feuerverzinken nach  

Zeichnung überprüft
Bleche in Hauptbaugruppe geändert
Stichmaß von 2140 auf 2150 geändert
Fundamentplatte und Ankerkorb nach neuer Berechnung angepasst

a
b
c
d

23.08.2016
29.08.2016
01.09.2016
11.10.2016

MNa
MNa
MNa
MNa
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POS-NR. MENGE BENENNUNG Material Masse

1 2 Platte_unten_WLZ2 1.0553 (S355J0) 4.65

2 2 Platte_oben_WLZ2 1.0553 (S355J0) 4.55

3 8 Gewindestange M20x1000 1.0553 (S355J0) 2.47

4 4 Distanzwinkel_WLZ2 1.0553 (S355J0) 2.06

5 48 Sechskantmutter ISO 4034 - M20

6 16 Scheibe DIN 9021 - 22

7 8 Mutter DIN 1587 - M20

8 16 Scheibe DIN 9021 - 10.5

9 16 Sechskantmutter ISO 4032 - M10

10 12 Sechskantschraube mit Flansch 
DIN 6921 - M10 x 25

11 4 SpiegelnDistanzwinkel_WLZ2 1.0553 (S355J0) 2.06

12 4 Distanzwinkel_Mittelstück_WLZ2 1.0553 (S355J0) 4.03

13 8 Platte_Mittelstück_WLZ2 1.0553 (S355J0) 0.22
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Index
Technische Änderungen 

vorbehalten !

0- Serie

1/2
Blatt

Benennung

Projekt

Neumarkter Straße 135   92342 Freystadt
Telefon +49 - (0) 91 79 - 94 49 - 0    Fax +49 - (0) 91 79 - 94 48 - 20

Vervielfältigung dieser Unterlage sowie 
Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes ist 
unzulässig, soweit nicht ausdrücklich 
zugestanden.
Zuwiderhandlungen sind strafbar und verpflichten
zu Schadensersatz (LitUrhG. UWG, BGB).
Alle Rechte für den Fall der Patenterteilung
oder GM-Eintragung vorbehalten.

Netto

NameDatumÄnderungIndex

A3
Blattgröße

Ers.d.:
Ers.f.:
Urspr.:

Nachtrab28.07.2016
Name

Norm
Gepr.
Bearb.

Datum

Ankerkorb Stele WLZ 2

73,3 kg 
Abmessungen

Masse

Behandlung

Material

Auftrags- / Zeichnungs Nr.

Maßstab
1:10

max 0,7
Nicht Bezeichnete Kehlnähte sind nach folgender Formel auszulegen

min xmax =a min= t 0,5 ta -

Allgemeintoleranzen für Schweißkonstruktionen nach
Allgemeintoleranzen nach

Bei  dem Erstellen der Bauteile sind folgende Normen zu beachten:
DIN EN ISO 13920 - 1996
DIN ISO 2768-1

Bewertungsgruppe nach
Schweißnahtvorbereitung nach 

DIN EN ISO 10042-C
DIN EN ISO 9692-3

Aluminium

Stahl
DIN EN ISO 5817-C
DIN EN ISO 9692-1
DIN EN ISO 1461 

Bewertungsgruppe nach
Schweißnahtvorbereitung nach
Feuerverzinken nach  

Zeichnung überprüft
Bleche in Hauptbaugruppe geändert
Stichmaß 2140 auf 2150 geändert
Ankerkorb an neue Berechnung angepasst

a
b
c
d

23.08.2016
29.08.2016
01.09.2016
11.10.2016

MNa
MNa
MNa
MNa 
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Index
Technische Änderungen 

vorbehalten !

0- Serie

2/2
Blatt

Benennung

Projekt

Neumarkter Straße 135   92342 Freystadt
Telefon +49 - (0) 91 79 - 94 49 - 0    Fax +49 - (0) 91 79 - 94 48 - 20

Vervielfältigung dieser Unterlage sowie 
Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes ist 
unzulässig, soweit nicht ausdrücklich 
zugestanden.
Zuwiderhandlungen sind strafbar und verpflichten
zu Schadensersatz (LitUrhG. UWG, BGB).
Alle Rechte für den Fall der Patenterteilung
oder GM-Eintragung vorbehalten.

Netto

NameDatumÄnderungIndex

A3
Blattgröße

Ers.d.:
Ers.f.:
Urspr.:

Nachtrab28.07.2016
Name

Norm
Gepr.
Bearb.

Datum

Ankerkorb Stele WLZ 2

4.55 kg1.0553 (S355J0)
Abmessungen

Masse

Behandlung

Material

Auftrags- / Zeichnungs Nr.

Maßstab
1:5

max 0,7
Nicht Bezeichnete Kehlnähte sind nach folgender Formel auszulegen

min xmax =a min= t 0,5 ta -

Allgemeintoleranzen für Schweißkonstruktionen nach
Allgemeintoleranzen nach

Bei  dem Erstellen der Bauteile sind folgende Normen zu beachten:
DIN EN ISO 13920 - 1996
DIN ISO 2768-1

Bewertungsgruppe nach
Schweißnahtvorbereitung nach 

DIN EN ISO 10042-C
DIN EN ISO 9692-3

Aluminium

Stahl
DIN EN ISO 5817-C
DIN EN ISO 9692-1
DIN EN ISO 1461 

Bewertungsgruppe nach
Schweißnahtvorbereitung nach
Feuerverzinken nach  

Zeichnung überprüft
Bleche in Hauptbaugruppe geändert
Stichmaß 2140 auf 2150 geändert
Ankerkorb an neue Berechnung angepasst

a
b
c
d

23.08.2016
29.08.2016
01.09.2016
11.10.2016

MNa
MNa
MNa
MNa 
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