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Schutzvermerk IS0 16016 beachten.

Refer to protection notice IS0 16016.
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Auszug aus DIN EN 1993-1-8/NA:2010-12 - Tabelle NA.A.2

Vorspannkréfte und Anziehmomente fir Drehimpuls-, modifiziertes Drehnoment-, und
nodifiziertes kombiniertes Vorspannverfahren fir Garnituren der Festigkeitsklasse 10.9 nech
DIN EN 14399-4, DIN EN 14399-6 und DIN EN 14399-8 - k-Klesse K1 nach DIN EN 143331

Drehimpul s-
verfahren

Modifiziertes
Drehmoment -
verfehren

Modifiziertes
kombiniertes
Verfehren

Einzustell ende
Vorspannkraft F V,DI
zum Erreichen der

Regel vorspaireft
F p,Cx

Regel - Voranziehaoment

Vorpann-
kraft

Aufzubringendes
Anziehmoment M A
zum Erreichen der
Regel vorspannkraft
Fp,Cx

HaBe H A MKV

Fpcx

Oberflachenzustand:  feuerverzinkt und geschmiert: a)

oder wie hergestellt und geschaiert: a)
KN KN Nm Nm
M12 50 60 100 75
M 16 100 10 250 190
M 20 160 175 450 340
M 22 190 210 650 490
M 2 220 240 800 600
M 27 290 320 1250 940
M 30 350 390 1650 1240
M 36 510 560 2800 2100
a) Muttern mit Mol ybdansul fid oder gleichwertigen Schmierstoff behandelt.

Schraubverbindungen nach DIN EN 14399 ff. / DIN 7990 ff. in feuerverzinkter Ausfihrung.

Sofern nicht anders angegeben:

Alle anderen Schraubverbindungen in feuerverzinkter Ausfihrung.

Ausfuhrungsklasse / Execution-Class nﬁach DIN, EN 71709(2:_7 7EXC e

SchweiBnahtbewertungsgruppen / welding-qual ity levels for imperfections: DIN EN ISO 5817

Stumpfnaht / butt-weld: CE
Kehlnaht / fillet-weld: D

-=> Alle Positionen und Bauteile (all positions / all components)
-=> AMle Positionen und Bauteile (all positions / all components)

DIN EN 1993 / DIN EN 150 5817 / DIN EN 1030 / Statik (static calculation)

Die Temperatur der zu verschweiBenden Teile darf nicht unter 0°C liegen.
The temperature of the welding-parts has to be always higher than 0°C.

SchweiBen geméB / welding according to:

Schmutz, Rost, Zunder sowie Schlacke von Brennschnitten sind vor dem SchweiBen zu entfernen.
Dirt, rust, scale and slag has to be removed before welding!

20 - 30 mm: 80° - 120°
e 30 - 40 WMA200n B0
._j> 40 m 00?.-.

p [ B anse ug“n‘ .‘.t‘— .,n,yus:x 5]
M pa Sem §R:J£fﬁgh ‘!hagizﬁﬁlit&mm‘rstﬁiiﬁﬁ 5t:s§hend

7
Alle umbemaBten SchweiBnshte / i/
all weldseams without specified dimensions#® = . —__ kleinere.SchueiBnaht_wah d statisth prifen!

SchweiBvorwarmtemperaturen ( 5235 / 5355 ):
(welding preheating temperature)

L S

W - i

Oberflache / surface:

Stahl / steel: Siehe Zeichnung / Stickliste (see drawing / partlist)
Sonstige / ot'eqzrﬁla ichnungs/ Stuckli S awing 7 partITst) -

5 235 /G 18 B 1dictlg 7 Stk it N G &wadtl ist)
siehe Zeichnung / Stiickliste  (see drawing /7 partlist —aa

Die Plane sind nur in Verbindung mit der statischen Berechnung giltig!
All drawings are only valid in conjunction with the static calculation!

i

Stahl / steel:
Sonstige / ohters:

Material :

Die Ausfiihrung ist durch Nachfol gegewerke eigenverantwortlich vor Ort zu prifen.

All following lots have to check the execution on their own responsibility at side!

Allgemeint ol eranzen:
Toleranzen fur Form und Lage ohne
einzelne Tol eranzeintragung.

Allgemeintol eranzen fur
SchweiBkonstrukt ionen.

Allgemeintol eranzen:
Toleranzen fir Léngen- und Winkelmafe
ohne einzelne Tol eranzeintragung.

General tolerances:
geometrical tolerances for features
without individual tolerances indications

DIN EN ISO 2768-2-H

General tolerances for welding
construct ions.

DIN EN 150 13920-A

General tolerances:
Tolerances for linear and angular dimensions
without individual tolerance indications.

DIN EN IS0 2768-1-m

Stahl- und Maschinenbau GmbH

Am SchieBberg 23 | D-54313 Zemmer
Tel. 06580 9141- 0 | info@steka.de | www.steka.de

Weitergabe, sowie Verviel féltigung dieses Dokumentes, Verwertung und Mitteilung des Inhaltes ist nicht g;estattet, soweit nicht
ausdriickl ich zugestanden. Zuwiederhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Eigentums- und Urheberrechte verbleiben bei
der STEKA GmbH. Bei der Ubertragung auf elektronischen Weg kinnen Teile der Zeichnung unvollsténdig und/oder in veranderter
Form ankommen. Der Datenempfanger ist verpflichtet, die Daten auf (bereinstimmung mit fem Referenzplan zu priifen.

Die STEKA GmbH dbernimmt keinerlei Garantie fiir die Vollstandigkeit der bergebenen Daten.
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